Klebebinder fiir den

gesamten Bereich der

Druckweiterverarbeitung

Ratiobinder

bis 6.000 Takte/h
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KOLBUS
%
— Bindung mit Zukunft




Ratiobinder

Der KOLBUS Ratiobinder ist der ideale Klebebinder fur mittlere Auflagen
mit hohen Qualititsanforderungen im Leistungsbereich bis
6.000 Takte pro Stunde.
Unsere langjihrigen Erfahrungen im Umgang mit den so komplexen
Werkstoffen Papier und Leim, mit der sorgfiltigen Behandlung

der Broschuren, Magazine und Bucher

in ihrer vielfiltigen Bearbeitung schafften die Voraussetzungen fir den
Erfolg dieser Klebebinder-Generation.

Neben dem Systembinder fiir hohere Leistungen gelten fiir den Ratiobinder
die Qualititsmerkmale: Prizision, Wirtschaftlichkeit, Haltbarkeit.

Mit neuen technischen Losungen und sinnvollen Detailverbesserungen
bietet Ihnen unser Ratiobinder den groften Nutzen bei Thren Aufgaben in
der tiglichen Praxis. — Unterstiitzt durch den bekannt hervorragenden
Service des Hauses KOLBUS.




Vorsatzaggregat mit den Stationen:
Vorsitze zulegen,
_ beleimen und andriicken

Vorteile:

® Rubige Einfubyr per Lift - kein Kippunkt.

® Zuverldssiges Klammersystem mit selbst-
bemmender Verriegelung, verschleifSarm und
sicher.

e Leichtes Offnen der Klammer von Hand -
nach jedem Bearbeitungsstadium maoglich.

e Leistungsfdibige Vorsaizklebestation mit
gleichbmdifsiger Beleimung und glattem An-
driicken der Vorsdtze.

e Individuelle  Riickenbearbeitung ein-
schliefSlich Egalisierfrdse fiir alle Papier-
arten.

® Prdzise Umschlagstation milt anpassungs-
Jabiger 4-Punkt-Ausrichtung.

e Foritschrittliche Hochfrequenz-Trocknung —
gut steuerbar, mit sofort konstanter Trocken-
leistung und schonender Trocknung.

e Zangenwagenausfubr fiir empfindliche
Produkte:

— kein Reifsen des Leimfilms

— kein Einlaufen des Leimes

- kein Verformen des Buchriickens

® Schnelle Formatumstellung durch praxisge-
rechte Einstellbilfen.
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Technische Details

Grundmaschine mit Transportklammern

Normalausfihrung mit 21
Klammern im Baukastensy-
stem. Besonderes Klammer-
system (Patent) mit selbst-
hemmender  Verriegelung
und kurzer Umriistung durch
Zentralverstellung. Elastische
Anpassung an Blocks, die
zwischen Kopf und Fu un-
gleich sind. Durchgehende
Klammerfithrung auch in den

Radien. Fir Kontrollzwecke
liRt sich die Klammer nach
jedem Bearbeitungsstadium
durch einfachen Hebeldruck
offnen.

Der Ratiobinder ist koppelbar
mit den KOLBUS Zusammen-
tragmaschinen ZU (Trommel)
der Baureihe 800 (s. separaten
ZU-Prospekt).

Vorsatzaggregat

mit den 3 Arbeitsstationen:

1.Vorsitze zulegen 2.Vorsitze
beleimen 3. Vorsitze andriik-
ken. Die Vorsitze konnen je
nach Erfordernis angeklebt
werden: z.B. mitdem Riicken
bindig (0 mm) bei fadenge-
hefteten Blocks oder, je nach
Fristiefe, bis zu funf Millime-
tern vom Riicken abgesetzt. In
einer Nut werden die Vorsit-

ze exakt gefithrt und gleich-
miRig beleimt, ohne Markie-
rungen. Die umlaufende,
beidseitig gefithrte Andriick-
vorrichtung sorgt mit der
durchgehenden  Andriick-
schiene fiirein intensivesund
glattes Andriicken der Vor-
sitze uber die ganze Linge
(Patent).

Einfuhr

Einfuhr mit Rittelung und ei-
ner besonders exakten Bo-
genfiihrung. Uber einen Lift
(Patent) wird der Block von
der Schrigeinfuhr in die Par-
allelstellung der Klammer ge-
hoben ohne zu kippen. Ru-

hig gefithrt kann der Block
von der Klammer erfa3t wer-
den.

Verlingerte Einfuhr mit zu-
sitzlicher Riittelung, geeignet
firr Blockanleger bzw. Hand-
anlage.
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Vorzentrierung des Falzes

Bei verlagerten oder nicht ge-
niigend vorgeprefiten Bogen
weicht der Falz oft aus -
wenn die Klammer schlieft.
Die Folgen: unerwiinschtes
Einlaufen des Leimes zwi-
schen die Blitter, ein schiefer

Leimfilm und ungenaues Ein-
hingen.

Die Vorzentrierung richtetden
Buchblock im Falzbereich aus
und verhindertabweichende
Bindeergebnisse (Pat. an-

gem.).

Riickenbearbeitungsstationen

Zusitzliche  Seitenpressung
im Bereich der Frise aufKlam-
mer und Block.

Fiir die Arbeitsginge Egali-
sierfrisen, Schmirgeln, Ker-
ben und Biirsten kénnen je
nach Ausstattung und Grofie
des Binders weitere zusitz-
liche Riickenbearbeitungssta-
tionen in mehreren Varianten

angebaut werden. Hierfiir
kann der Binder mit einer
gesonderten Staubabsaugung
mit Absackvorrichtung aus-
gertistet werden.

Fir das Ableimen von Buch-
blocks werden die Riicken-
bearbeitungsstationen abge-
senkt.

Leimwerke

Hoheneinstellbare  Rucken-
leimwerke in Hotmelt-, PUR-
oder Dispersionsausfiihrung
mit 2 gleichlaufenden Auf-
tragswalzen. Das Hotmelt-
Leimwerk ist mit gegenliufi-
ger Spinnerwalze, das Disper-
sions-Leimwerk mit Schaber
oder Rakelwalze oder (z. B.
zum Ableimen) mitgegenliu-
figer Burste ausgerustet. Beide
Systeme haben Rakelsteue-
rung far abgesetzten Leimauf-

trag. Leichter Austausch der
Ruckenleimwerke durch
fahrbare Untergestelle. Aus-
tauschbare Hotmelt- oder
Dispersions-Seitenleimwerke
mit 10 oder 13 mm breiten
Auftragsscheiben, wahlweise
mit Rakelsteuerung. Alle Hot-
melt-Leimwerke mit sicherer
Temperaturfihrung und
Rauchgas-Absaughaube. Vor-
heizen auch auRerhalb der
Maschine moglich.




Vorschmelzgeriat LH

In diesem fahrbaren Gerit
konnen jegliche Hotmeltfor-
men verflissigt werden. Es
zeichnet sich durch ein scho-
nendes Vorschmelzen aus mit
einer sicheren Temperatur-
fithrung der einzelnen Heiz-
zonen (Schmelztrichter, Pro-
gressivheizstrecke, beheizter
Schlauch). Die Schmelzleis-
tung betrigt bei stindigem
Abpumpen des Klebstoffes
max. 40-501/h. Sie istabhin-
gig von der Viskositit, der
Verarbeitungstemperatur und

der Form des Hotmelts. Der
Pumpimpuls kann durch
eine Niveauregulierung im
Leimbecken des Klebebin-
ders automatisch ausgelost
werden.

Mehrere  Sicherheitsvorrich-
tungen sorgen fir eine ein-
fache Bedienung mit gerin-
gem Wartungsaufwand und
hoher Betriebssicherheit.

Anm.: FaBschmelzanlage zum
schonenden Vorschmelzen von
PUR-Leim lieferbar.

Filzelstation

mit automatischem Vorabzug.
Damit erfolgt der eigentliche
Vorschub unabhingig vom
Gewicht der Materialrolle,
d.h. spannungsfrei und maf-
haltig. In der Lings- und Quer-
schneideinrichtung kann

sowohl durchlissiges Material
wie Gaze oder geschlossenes
wie Kreppapier, Shirting oder

dergleichen verarbeitet wer-
deén.

Eine hoheneinstellbare Un-
terstiitzungsbahn im Radius
hilt die seitlichen Uberstinde
des Filzels waagerecht, damit
eine einwandfreie Ubergabe
des gefilzelten Buchblocks in
die Andriickstation gewihrlei-
stet ist.

Warmbhaltestrecke

Im Radius mit Infrarot-Fla-
chenstrahlern. Sie verlingert,
falls es notwendig ist, die of-

fene Zeit des Hotmelts. Damit

haftet der Umschlag besser

und sicherer.




Umschlaganleger/Rillstation

Zwei Umschlaganleger stehen
zur Verfugung:

a) Stapel-Anleger

oder fiir ein groReres Vorstapel-
volumen

b) Schuppen-Anleger

Die Verarbeitung von Um-
schligen mit eingeschla-
genen Klappen ist mit einer
Sonderausriistung moglich.

Die Rillstation wird fiir
4-fache, wahlweise 6-fache
Rillung ausgertistet.

Uber  Zentralverstellungen
konnen sowohl die Rillpaare
wie das Gesamtrillwerk seit-
lich eingestellt oder wihrend
der Produktion korrigiert wer-
den.

Umschlagausricht- und PrefRstation

Diese Station gewdihrleistet
ein besonders prizises Ein-
hiange-Ergebnis:

Der Umschlag wird an 4 Punk-
ten zum Block ausgerichtet.
DabeiistsogareineJustierung
fir nicht ganz rechtwinkelig
zugeschnittene  Umschlige
moglich.

Der Zeitpunkt fur den Beginn
der Seitenpressung gegen-
Gber der Ruckenpressung
kann variiert werden. Gute

Qualitddt durch den langen
Synchronlaufzwischen Tisch
und Klammer. Die Riickenan-
pressung kann auch wihrend
des Laufes korrigiert werden.
Nach der HF-Trocknung ist
unbedingt eine zweite PreR-
station zu empfehlen.

Mit einer speziellen Einrich-
tungistdie Fertigung von Lay-
flat Produkten und Schweizer
Broschuren moglich.

Trocknung

Infrarotstrecke als Zwischen-
trocknung fiir das Two-shot-
Verfahren im Binder mit 27
Klammern. Spezielle Doppel-
strahler mit hoher Energie-
dichte trocknen den ersten
Leimfilm an, bevor der nich-
ste Leimauftrag erfolgt.

Hochfrequenz (HF) als Trock-
nung mit einer entsprechen-
den Kiuhlstrecke zur Inline-
Verarbeitung dispersionsbe-

leimter Produkte. Ausbaufihig
in Einzelaggregaten 2 10 kW
Ausgangsleistung. Diese An-
lage gewihrleistet einen her-
vorragenden Wirkungsgrad,
geringen Energieverbrauch
und eine optimale Anpas-
sung an den Trocknungsver-
lauf.

Eine spezielle Uberwachungs-
elektronik verhindert Uber-
schlige.




Besonders hohe Qualititsan-
spriche erfullt diese Spezial-
ausfuhr (Patent) fur diffizile
Produkte. Die Zangenwagen
erfassen die Produkte bereits

Zangenwagen-Ausfuhr

vor dem Offnen der Klam-
mern und transportieren sie
auf dem Riicken stehend und
seitlich angedrickt aus dem
Binder.

Die Zangenwagen-Ausfuhr
vermeidet also einen freien
Fall der frischgebundenen
Produkte und verlingert ihre
Transportzeit — formerhal-
tend.

Querstapelauslage

Vorzugsweise eingesetzt fiir
die schonende Auslage kalt-
leimgebundener Buchblocks
oder Broschuren. Sie verlas-
sen den Binder tiber eine
Bandausfuhr oder tber die
Zangenwagenausfuhr  und

werden auf dem Riicken ste-
hend seitlich gestapelt.

In der kombinierten Ausfiih-
rung ist ein wahlweiser Ein-
satz der Querstapelauslage
moglich. Ansonsten durchlau-
fen die Produkte die Quersta-
pelauslage auf dem Ricken
stethend und werden uber
eine Niederlegevorrichtung
flachliegend weitergefiihrt.

Auslage

Hier gibt es eine Vielzahl von
Moglichkeiten und deren
Kombinationen. Grundsiitz-
lich unterschieden wird zwi-
schen Stapelauslagen (Ab-
nahme von Hand) und weiter-

fiihrenden Vorrichtungen (In-
Line-Fertigung). Zu den letz-
teren zihlt die hiufig einge-
setzte Niederlegvorrichtung
zum direkten und schonen-
den Weitertransport aller Pro-
dukte, die den Klebebinder
auf dem Rucken stehend ver-
lassen.




In-Line-Fertigung
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Hardcover
mit Ratiobinder

Handanlage

Softcover
mit Ratiobinder

ZU Zusammentragmaschine
Ratiobinder

1 Kiihlstrecke

TR Trennsige

HD Hochleistungs-

Dreimesserautomat
2 Block- und
Broschurenstapler
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ZU Zusammentragmaschine
Ratiobinder

1 Kiihlstrecke

2 Zwischenauslage

==

BF Buchfertigungs-Straie
FE Buchformpresse
DS Vario-Stapler

SU Schutzumschlag-

maschine

HD Dreimesserautomat (] H
LE Zeichenband- T
einlegemaschine DS

FE
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Der Ratiobinder als Kernstiick einer Inline-Fertigung



Technische Daten
Ratiobinder KM

und Stapel-Umschlaganl.)

Anzahl der Klammern 21"
Baulidnge
(mit Normaleinfuhr 8030 mm

Blockformat

(s.u. Formatdiagramm)

max. 310 x 390 x 60 mm
190 x 460 x 60 mm
min. 100x 125x 3 mm

Mechanische .

Leistung bis 6.000 Takte/h
Gewicht/ . }
AnschiuvEwert je nach Ausriistung
Bodenbelastung max. ca. 6 KN/m?

Konstruktionsinderungen vorbehalten

KM 470

* Andere Versionen auf

Anfrage

|« 390 mm —
1
310 mm
\
\<— 460 mm i

MaRstab 1:5

Kolbus GmbH + Co.KG
Osnabricker Str. 77
32369 Rahden

Postfach 220 - 32363 Rahden
Deutschland

Telefon 05771/71-0
Telefax 057 71/5155
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Sonderformate auf Anfrage
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