Encuadernadora sin costura

para todos los campos de acabado

de la impresion hasta

Ratiobinder

6.000 ciclos/hora
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KM Ratiobinder

La Ratiobinder KOLBUS es la encuadernadora sin costura ideal para tirajes
medianos con grandes exigencias de calidad en el campo de
rendimiento de hasta 6.000 ciclos por hora.

Nuestra experiencia de varios afios en la manipulacion de materiales tan complejos
como son el papel y la cola, asi como el tratamiento cuidadoso
de folletos, revistas y libros
y su multiple elaboracion, crearon las condiciones para el gran éxito de esta
generacion de encuadernadoras sin costura.

Ademas del Systembinder para mayores rendimientos también para la Ratiobinder
son vilidas las caracteristicas de calidad como son la precision,
la rentabilidad, la duracion.

Con las nuevas soluciones técnicas y las manifiestas mejoras del detalle,
nuestra Ratiobinder les ofrece el mayor aprovechamiento en sus tareas diarias —
apoyado por el excelente servicio de la casa KOLBUS.




Unidad de guardas con las estaciones:
colocacion, encolado y prensado
(apretado) de las guardas

Ventajas:

@ Entrada suave por elevador — ningiin punio de
vuelco.

@ Seguro sistema de mordazas con blogqueo de
retencion automdtica, fiable y de poco desgaste.
® Fdcil apertura de la movdaza a mano - posible
luego de cada fase de elaboracion.

@ Estacion productiva para pegar guardas con
encolado uniforme y apretado liso de las guar-
das.

® Elaboracion individual del lomo inclusive fre-
sadora de igualado para todo tipo de papel.

® Estacion de cubiertas precisa con alineacion de
4 puntos ajustables.

® Secado preciso de alta frecuencia, de fdcil
manejo, con capacidad de secado immediato
constante y secado cuidadoso.

@ Salida de carro de pinza para productos sensi-
bles:

— sin arrancado de la pelicula de cola

— sin encogimiento de la cola

- sin deformacion del lomo del libro

® Rapido cambio de formato gracias a ayudas
Ppracticas de ajuste.




Detalles tecnicos

Maquina basica con mordazas de transporte

Ejecucion normal con 17, 21
027 mordazas en sistema mo-
dular. Sistema de mordazas
especial (patentado) con blo-
queo de retencion automd-
tica v un corto cambio de pre-
paracién mediante un ajuste
central. Una adaptacion elds-
tica a libros desiguales entre
cabeza y pie. Una guia de
mordazas continua también

en los radios. Se permite la
apertura de la mordaza des-
pués de cada fase de elabora-
cion por simple presion de la
palanca para fines de control.
La Ratiobinder es acoplable a
las alzadoras ZU KOLBUS
(tambor) de la serie 800
(vease folleto ZU separado).

Unidad de guardas

Con las 3 estaciones:

1. colocar guardas, 2. encolar
guardas, 3. apretar las guar-
das.

Las guardas pueden ser pega-
das segan necesidad: p. ej.
con el lomo sucinto (0 mm)
para libros cosidos con hilo
vegetal o depositadas hasta
a5 mmdel lomosegin la pro-
fundidad de fresado. Enco-

lado directo v seguro de las
guardas por discos de cola
con dispersion. Ello significa
una aplicacion de cola uni-
forme sin marcas. La prensa
giratoria guiada porambos la-
dos con el carril de prensado
continuo cuida de un apre-
tado intensivo y sin deforma-
cion de las guardas sobre toda
la longitud (pat. reg.)

Entrada

Entrada con vibracion y una
guia particularmente exacta
de las hojas. Via un clevador
(pat. reg.), ¢l libro se desliza
desde la entrada oblicua hasta
la posicion paralela de la
mordaza sin bascular. En

conduccion suave, el libro se
coge por la mordaza.
Entrada prolongada con vi-
bracion adicional adecuada
para marcador de libros resp.
alimentador manual,




Centrado previo del cajo

En caso de hojas dislocadas o
no suficientemente prepren-
sadas el cajo se desvia a me-
nudo — cuando la mordaza se
cierra. Las consecuencias: en-
trada indeseable de cola entre
las hojas, una pelicula de cola
torcida v un entapado de
poca precision.

El centrado previo alinea el
libro en el campo del cajo e
impide resultados diferentes
de encuadernacion  (pat.
reg.).

Estaciones de elaboracion del lomo

Prensado lateral adicional en

“el campo de las fresas sobre la

mordaza y el libro.

Para las fases de trabajo fre-
sado nivelado, esmerilado,
entallado y cepillado pueden
ser montadas otras estaciones
de elaboracion del lomo adi-
cionales en distintas variantes
segan  tamano y - equipa-

miento de la encuaderna-
dora.

Para ello la encuadernadora
puede ser equipada con un
dispositivo de aspiracion del
polvo separado con disposi-
tivo ensacador.

Para el encolado de los libros
cosidos se bajan las estacio-
nes de elaboracion del lomo.

Grupos encoladores

Grupos encoladores del lomo
dealturaajustable en ejecucion
Hotmelt, PUR o de dispersion,
con dos rodillos dadores de
marcha sincronizada. El grupo
encolador hotmelt va equi
pada con rodillo hilador de
marcha opuesta, ¢l grupo en-
colador de dispersion equi-
pado con rascador o rodillo de
racleta o (por ejemplo para el
encolado) con cepillo en con-
trasentido. Ambaos sistemas po-
seen un mando de racleta para
la aplicacion de cola deposi-

tada. Facil sustitucion de los
grupos encoladores del lomo
en bastidores con ruedas movi-
les. Grupos encoladores latera-
les hotmelto de dispersion, in-
tercambiables con discos de
aplicacion de 10 a 13 mm de
ancho, alternativamente con
control por racleta.

Todos los grupos encoladores
hotmelt con guia de tempera-
tura segura y campana de aspi-
racion de humos.

También se permite una cale-
faccion previa fuera de la ma-
quina.




Aparato de fusion previa LH

En este aparato movil se pue-
den licuar todas las formas
Hotmelt. Se destaca por una
fusion previa esmerada con
una guia de temperatura mis
segura de cada zona de cale-
faccion en particular, {(em-
budo de fusion, trayecto de
calefaccion progresiva, tubo
calefaccionado). La potencia
de fusion con un bombeado
constante de la cola es de
max. 40 /h. Depende de la
viscosidad, de la temperatura

de elaboracion v de la forma
del hotmelt.

El impulso de la bhomba
puede dispararse automatica-
mente, mediante una regula-
cion de nivel en el deposito
de la cola de la encuaderna-
dora sin costura. Varios dis-
positivos de seguridad cui-
dan de un manejo sencillo
con un escaso csfuerzo de
mantenimiento y una ele-
vada seguridad de funciona-
miento.

Estacion para colocar el refuerzo

Con prueba previa automa-
" tica. Con ello el avance pro-
pio se efectta independiente-
mente del peso del rollo de
material, es decirsin tensiony
con medidajusta. En el dispo-
sitivo de corte longitudinal y
transversal puede ser mani-
pulado tanto el material po-
roso como gasa o ¢l material

compacto como papel cres-
ponado, shirting o similar.
Una banda de apoyo de al-
tura, ajustable en el radio,
manticne los sobrantes latera-
les del refuerzo en posicion
horizontal, para garantizar
una transmision impecable
dellibro con refuerzo en la es-
tacion apretadora.

Trayecto de conservacion del calor

En el radio con radiadores de
superficie infrarrojos. Pro-
longa, en caso necesario, el
tdempo descubierto del hot

melt. Consiguiendose de este
modo un encolado mejor v
mas seguro de la cubierta.




Marcador de cubiertas/estacion ranuradora

Existen dos marcadores de
cubiertas:

a) marcador de pila,
O para un mayor volumen
de apilamiento previo

b) marcador escalonado.

En determinadas condicio-

nes, las cubiertas pueden ser
elaboradas con solapas do-

bladas. La estacion ranura-
dora va equipada para ranu-
rado cuddruple y séxtuple.

Sobre ajustes centrales pue-
den ser ajustados lateral-
mente o corregidos durantela
produccion tanto las parejas
de ranurado como la unidad
de ranurado total.

Estacion de alineaciéon y prensado de las

cubiertas

Esta estacion garantiza un re-
sultado de entapado con par-
ticular precision:

La cubierta se alinea con el li-
bro en 4 puntos. Con ello se
permite un ajuste para cubier-
tas que no estuvieran recorta-
das en rectingulos muy exac-
tos.

El momento para el inicio del
prensado lateral respecto al
prensado del lomo puede ser
variado.

Se consigue una buena cali-
dad gracias a la larga marcha
sincronizada entre la mesa v
la mordaza. El prensado del
lomo puede ser corregido du-
rante la marcha. Después del
secado HF es indispensable
recomendar una segunda es-
tacion de prensado. Con un
dispositivo especial se pue-
den elaborar folletos suizos.

Secado

Trayecto de infrarrojos como
secado intermedio para el
procedimiento Twoshot en
encuadernadora con 27 mor-
dazas. Radiadores dobles es-
peciales con alta densidad de
energia sccan la primera peli-
cula de cola antes de efec-
tuarse la siguiente aplicacion
de la cola.

Alta frecuencia (HF), con un
trayecto de refrigeracion cor-
respondiente para una ela-
boracion en linea de los pro-

ductos encolados por disper-
sion. Capacidad de amplia-
cion en unidades individua-
lesa 10 kW de produccion de
salida. Esta instalacion garan-
tiza un grado de eficacia so-
bresaliente, un escaso con-
sumo de energia v una adap-
tacion oOptima en el trans-
curso de secado.

Un sistema electronico de
control especial impide sal-
tos.




Esta salida especial (paten-
tada) para productos dificiles,
cumple exigencias de calidad
particularmente  elevadas.
Los carros de pinzas cogen los
productos ya antes de laaper-

Salida del carro de pinzas

tura de las mordazas v los
ransportan en posicion so-
bre el lomo y apretados late-
ralmente fuera de la encua-
dernadora.

La salida del carro de pinzas
evita asi una caida libre de los
productos recién encuader-
nados y prolonga su tiempo
de transporte conservando la
forma.

Salida de pila transversal

Utilizada de preferencia para
una salida esmerada de libros
o folletos encuadernados con
cola fria. Salen de la encua-
dernadora a través de una sa-
lida de cinta o sobre una sa-
lida de carro de pinza v son

apilados lateralmente en po-
sicion sobre el lomo.

En lasalida combinadase per-
mite una aplicacion de ma-
neraalternativa de lasalidade
pila transversal. Por lo demas
los productos recorren la sa-
lida de pila transversal en po-
sicion sobre el lomo y siguen
siendo conducidos sobre un
dispositivo  de colocacion
plano.

Aqui existen muchas posibili-
dades v sus combinaciones,
basicamente se distingue en-
tre salida de pila (recepcion a
mano) v dispositivo__de

transporte a continuacion (fa-
bricacion en linea).
Cuentaentre las ultimas el dis-
positivo de colocacion que se
utiliza frecuentemente para el
transporte a continuacion di-
recto y esmerado de todos los
productos que salen de la en-
cuadernadora sin costura en
posicion sobre el lomo.




Fabricacion en linea

Softcover
con Ratiobinder

ZU Maquina de alzar
Ratiobinder

1 Trayectoria de
enfriamiento

TR Sierra separadora

HD Guillotina trilateral
automatica
de alto rendimiento

HS Apilador de libros vy
folletos

Hardcover
con Ratiobinder

Marge manuelle
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ZU Maquina de alzar

Ratiobinder
1  Trayectoria de
enfriamiento
2 Salida
intermedia su o
HD Guillotina tri = [f
¥ otina trilateral H
au‘tonilauca . ! =
LE Maquina para colocar [gg
cintas de registros e
BF Linea de fabricacion ; T &
de libros Compact 2000 * FE|

FE Prensadora de formatos
de libros FE 2000 S
DS Apilador Vario
SU Maquina para colocar camisas
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Vista en un taller de Artes Grificas:
La Ratiobinder como pieza esencial de una fabricacion en linea.



Apartado 220 - 32363 Rahden

Datos tecnicos
Ratiobinder KM

Cantidad de mordazas 17 21 27
Longitud de construccion

(con entrada normal y mar- 6900 mm 8030 mm 9750 mm
cador de cubiertas de pila) 228" 26'47 32

Formato del libro
(vease tabla de formatos)

max. 310 x 390 x 60 mm  1213/64 x 1523/64 x 223/64”
190 x 460 x 60 mm  73"/6s X 18 7/64 X 223/64”
min. 100x125x 3mm 3%/6x 4%6x s’

Velocidad
mecanica

hasta 6000 ciclos/h

Peso/
valor de conexion

seglin equipo

Carga sobre el suelo

max. aprox. 6000 N/m?

Modificaciones constructivas reservadas
KM 47.0

Campo de formatos

’-L‘fsso mmhﬂ

310 mm

k 460 mm

= K

Printed in Germany - 9407
91 015/P

— campo de formato 17/21/27 mordazas

190 mm

i formatos especiales sobre demanda

Kolbus GmbH + Co. KG
Osnabriicker Str. 77
32369 Rahden

Alemania

Teléfono 05771/71-0 KOLBUS
Telefax 057 71/5155
’I‘CIC[CX 577 ]51 *
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