Klebebindelinie
7.000 Takte/h
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» Zusammentragmaschine ZU 832
» Klebebinder KM 600

» Dreimesserautomat HD 143.P



Der kompakte Klebebinder KM 600 ist zum iiberra-
schend giinstigen Anschaffungspreis die ideale Einstiegs-
maschine fiir die professionelle Buchbinderei. In Kom-
bination mit der Zusammentragmaschine ZU 832 und
dem Dreimesserautomaten HD 143.P bietet der KM 600
mit seiner Anbindung an das KOLBUS Copilot"-System
alle Leistungsmerkmale fiir eine weitgehend automa-
tisierte, wirtschaftliche Produktion von Buchblocks, Zeit-
schriften und klebegebundenen Broschuren.

Die kleine, leistungsstarke Inline-Fertigungsanlage ent-
spricht dem neuesten Stand der Technik. Die einfache
Bedienung ist ebenso selbstverstandlich wie der hoch-
effiziente Werkzeugwechsel oder die problemlose
Wartung - unabdingbare Voraussetzungen fiir konstante
Leistung im Dauereinsatz.



KOLBUS Klebebindelinie | Inline-Konfiguration « 7.000 Takte/h

» Zusammentragmaschine ZU 832
» Klebebinder KM 600

» Dreimesserautomat HD 143.P

/
KOLBUS 3/60

Der KM 600 sowie dem Klebebinder vor- oder nachgelagerte KOLBUS Maschinen kénnen mit dem Management Report System
KOLBUS 3+60 verbunden werden, das zwei Bereiche umfasst:

Das Anlagen-Daten-Management beinhaltet die Vernetzung von KOLBUS Maschinen mit Copilot zur Produktionssteuerung
und -auswertung mit den Funktionen: Auftragsbearbeitung, Fertigungskalender, Online-Auswertung, Produktion, Kunden-
verwaltung, Maschinenkontrolle und -einstellung. Der Datenaustausch mit JDF-Komponenten ist als Option erhéltlich.

Das KOLBUS 3-60 Serviceportal erméglicht die Live- und Simultankommunikation zwischen Kunden und Serviceexperten

im Hause KOLBUS. Es besteht aus dem internetbasierten Ferndiagnose- und Servicemodul fiir die elektronischen Steuerungen
der vernetzten KOLBUS Maschinen, dem Wartungsmanager zur Planung, Anzeige und Dokumentation von Pflege-, Wartungs-
und Inspektionsauftrigen sowie einem Dokumentationsmanager zur Anzeige der Maschinendokumentation.
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ZU 832 KM 600 HD 143.P
Zusammentragmaschine Kiebebinder Dreimesserautomat
7.000 Takte/h 7.000 Takte/h 4.200 Schnitte/h
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Baueinheit im 3er-Raster
9 bis 33 Stationen
» Fehl- und Doppelbogenkontrolle

Signalynx Lagenerkennung integriert




KOLBUS ZU 832 | 7.000 Takte/h

Zusammentragmaschine
ZU 832

Die Leistung einer Klebebindelinie steht und fillt mit der Effizienz der
Zusammentragmaschine. Die ZU 832 ist nicht nur optisch die maR-
geschneiderte Vormaschine fiir den KM 600, sie bietet auch hinsicht-
lich der Vereinzelung sémtliche Leistungsmerkmale der bewihrten
ZU 841.




—_—

KOLBUS ZU 832 | 7.000 Takte/h

A Zentrale Eingabe- und Bedieneinheit
inklusive SignaLynx Lagenerkennung

B Arbeitsweise
Der Transport der Lagen oder Einzelblitter erfolgt direkt und
geradeaus in Transportrichtung der Sammelkette.

Eine Kombination aus Trennsaugern, Trenndise und Saug-
band vereinzeln die Lagen. Sauger erfassen die unterste Lage
und 6ffnen den Lagenstapel. Dann fahrt eine Trennluftdise
in die Offnung und erzeugt ein Luftpolster. Die vom Gbrigen
Stapel getrennte unterste Lage wird durch das Saugband rei-
bungsfrei aus dem Magazin geférdert. Derart vereinzelte Lagen
werden (ibergangslos ohne Geschwindigkeitswechsel an Trans-
portbdnder ibergeben und zwangsgefihrt vor den Transpor-
teuren der Sammelkette abgelegt.

A Anlegestationen

Die Zusammentragtechnik der ZU 832 bewadltigt bei dulerst
geringem Einstellaufwand das Beilegen gefalzter Bogen von
Rollendruckmaschinen oder Falzmaschinen. Eingesteckte Lagen
rollen nicht auf.

B Einrichten

Produktionsbeginn und -ende werden Uber eine Kaskaden-
schaltung geregelt. Die aktuelle Formateinstellung — Ablage-
zeitpunkt zur Sammelkette — erfolgt motorisch von zentraler
Stelle. Die Feineinstellung der Ablagehéhe zum Transport-
kanal kann zentral fur jede Station individuell vorgenommen
werden.
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A Vereinzelungssystem

B Ergonomie

Die mit dem neuen Design realisierten Ergonomievorteile
erleichtern das Anlegen. Die ZU 832 ist optimal zugénglich
und kann von beiden Seiten beschickt werden.

B Elektrostatische Anwendungen

Bei Verarbeitung eingesteckter Lagen (Tiefdruck) kommt eine
Hochspannungselektrode direkt im ZU-Magazin zum Einsatz.
Die Elektrede ist an jeder einzelnen Station einsetzbar.
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A Lagenerkennungssystem Signalynx
zur Inspektion von Falzbogen

B Uberwachungssysteme

Die ZU 832 ist mit der selbstlernenden Fehl- und Doppelbo-
genkontrolle ATC sowie mit dem optischen Lagenerkennungs-
system Signalynx ausgestattet. Das Falschprodukt wird beim
Auftreten einer Storung ausgeschleust, ohne dass die Produk-
tion gestoppt wird.

B Anleger

Die Anlage lasst sich manuell oder mit Stangenanleger
beschicken. Die Stangenanleger werden (iber einen Schnell-
verschluss sicher und rationell zugeschaltet. Fiir das Stangen-
handling werden Hubzangen eingesetzt.
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A Transport der Lagen in den Férderkanal




KOLBUS ZU 832 | 7.000 Takte/h

>

s
o
..n.m\\

A Ausschleusung
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Neues Achskonzept mit Absolutwertsystem
KOLBUS Copilot®-System

Einfuhrlift in optimierter Funktionsweise

Variable Ausstattung der Funktionseinheiten

Einfacher Wechsel des Fraswerkzeugs
Kombistation fiir hochflexible Riickennachbearbeitung
Vollintegriertes Diisenauftragssystem

Automatische Leimbefiillung iiber LH 375.A
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Klebebinder KM 600

KOLBUS macht durch eine iiberschaubare Investition den Einstieg
in die Klebebindung leicht: Der KM 600 ist kostengtinstig, einfach zu
bedienen und bietet mit dem KOLBUS Copilot®-System alle Vorteile
einer weitgehend vollautomatischen Steuerung. Zu den Qualitits-
merkmalen gehéren die Schrégeinfuhr per Lift, das robuste Klammer-
system und die ausschwenkbare Friseinheit fiir einen erheblich
vereinfachten Werkzeugwechsel.
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H KOLBUS Copilot*-System
Schnelles, unkompliziertes Umristen, maschinenibergreifender
Datenaustausch, fehlerfreie Bedienung — mit dem KOLBUS
Copilot®™System kein Problem. Der Bediener wird chne Um-
wege durch den Bedienvorgang gefiihrt. Die Copilot-Technolo-
gie sorgt fir das idedle Zusammenwirken von Mensch und
Maschine.

Der KM 600 ist mit einer zentralen Bedieneinheit mit
Touch-Screen-Technik und drei weiteren Monitoren ebenfalls
im Nahbereich der Bearbeitungsstationen bestiickt. Alle
Maschinenfunktionen und Uberwachungsinformationen sind
ubersichtlich durch farbige Grafiken und fotorealistische
Darstellungen angezeigt.

Dargestellte Funktionen werden durch Antippen ausgelost.
Uberwachungsinformationen und Abbildungen sind auf allen
Monitoren identisch.
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B Plus-Minus-Taster
An den Bediensektionen befinden sich fur jede Verstellachse
Plus-Minus-Taster, die den einzelnen Bearbeitungsstationen

zugeordnet sind. Der direkte Zugriff auf die Verstellungen ver-
einfacht das Handling. Die Feinjustierung erfolgt durch weite-

ren Tastendruck.

© Einfuhr Kanal | Blockdicke
@ Einfuhr | Vertikal-Position
© Klammer | Blockdicke

© Hauptfrise | Blockdicke
© Riickenbearbeitung | Blockdicke
© seitenleimwerk | Blockdicke

© Filzelstation | Blockdicke + seitlicher Uberstand
© Filzelstation | Filzelstreifenvorschub

© Umschlagmagazin | Umschlaghshe

@ Rillwerkzeug rechts | Blockdicke

@ Umschlagfiihrung zur Andriickstation links | Blockdicke
® Umschlagfiihrung zur Andriickstation rechts | Blockdicke + -breite
(13] Umschlagfithrung links + rechts | Parallelkorrektur

@ 1. Andriickstation | Blockdicke
® 1. Andriickstation | Vertikal-Position
@ 2. Andriickstation | Blockdicke
@ 2. Andriickstation | Vertikal-Position

A Bediensektion mit Plus-Minus-Taster

B Produktionsarten

Der flr den mittleren Leistungsbereich entwickelte Klebe-
binder mit entweder 21 oder 27 Klammern ist als Alleskénner
fur die tagliche Praxis ausgelegt. Die Ausristungsvarianten
sind vielseitig und die meisten Broschurenarten werden pro-
blemlos gefertigt.

Der KM 600 unterstiitzt folgende Bindearten:
O Klebegebundene Broschuren, Magazine usw.
O Fadengeheftete und fadengesiegelte Buchblocks
und Broschuren
O Klebegebundene, fadengeheftete Buchblocks mit Falzel
O Layflat-Produkte (Otabind, Schweizer Broschuren)
O Klappenbroschuren

13
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Die Bedienelemente an den gut erreichbaren Bediensektionen sind
tbersichtlich gestaltet und tragen zur Produktionssicherheit bei.

Die groBflachigen Schutzhauben des KM 600 schwenken nach oben
auf und gestatten freien Zugang ins Innere der Maschine.
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A Schrageinfuhr

B Lagen-/Blockzufuhr

Die zusammengetragenen losen Lagen werden im Aufstell-
schacht der Zusammentragmaschine auf den Ricken gestellt,
ger(ttelt und in die Einfuhr des Klebebinders transportiert. Am
Ende der Schrageinfuhr werden die Lagen von einem unter-
greifenden Lift angehoben und ruckfrei waagerecht gestellt.

B Vorsdtze/Nachsdtze anbringen
Auf dem KM 600 hergestellte Buchblocks werden durch ein

vorgelagertes Vorsatzaggregat mit Vor- und Nachsétzen bestlckt.

Die Vorsatze werden separat gefthrt und beleimt. Die umlau-
fenden, beidseitig gefiihrten Andriickschienen sorgen fir ein
intensives Andriicken der Vorsatze Uber ihre ganze Lange.

A ﬁbergabe der Lagen per Lift

E Transportklammern

Die nochmals geriittelten, bindig aufliegenden Lagen werden
von der Transportklammer erfasst und den nachfolgenden
Bearbeitungsstationen zugefthrt. Fir Kontrollzwecke ldsst sich
die Klammer nach jedem Bearbeitungsschritt durch Hebel-
druck 6ffnen.

B Riickenbearbeitung

Die Klammer fithrt den prazise ausgerichteten Block tber die
Rickenbearbeitungsstationen — Voraussetzung fur die perfekte
Weiterverarbeitung. Der Frasvorgang der Hauptfrase wird durch
eine gefederte Scheibenpressung auf die Klammer sowie eine
unabhéngig einstellbare Pressung auf den Blockfalz unterstiitzt.
Die ausschwenkbare Frése erleichtert den Werkzeugwechsel.
Die Ruckennachbearbeitung erfolgt an einer kompakten Kom-
bistation mit Egalisierer und Kerber oder Kerber/Mikrokerber.
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A Riickenbearbeitungsstationen - Hauptfrise und Kombistation
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A Riicken- und Seitenleimwerk

B Riickenbeleimung
Der in den Rickenbearbeitungsstationen aufbereitete Block

wird in die Beleimstrecke gefiihrt und zundchst rickenbeleimt.

Je nach Anforderungsprofil des Produkts kénnen Hotmelt-
oder PUR-Leime, fallweise auch Dispersionsleime eingesetzt
werden. Die Beleimung erfolgt mit einem (one-shot) oder
zwei (two-shot) Walzenleimwerken oder durch Disenauftrag
(PUR). Fur die Riickenbeleimung stehen hohenverstellbare,
herausfahrbare Leimwerke zur Verfugung. Alle Systeme sind
mit Rakelsteuerung flir den abgesetzten Leimauftrag aus-
gestattet.

B Seitenbeleimung

Die Seitenbeleimung des Blocks erfolgt beidseitig durch schrag
angeordnete zylindrische Scheiben oder durch Dusenauftrag
(EVA/PUR). Die Befiillung des Seitenleimwerks erfolgt standard-
malig manuell, l&sst sich aber Gber die Option Vorschmelzer
LH 375.A automatisieren. Wie die Ruckenleimwerke ist das
Seitenleimwerk herausfahrbar. Alle Systeme sind mit Rakelsteue-
rung fur den abgesetzten Leimauftrag ausgestattet.



A Filzelstation

B Infrarottrocknung

Der Klebebinder realisiert einen mehrschichtigen Leimauftrag
tber zwei Leimwerke. Zwischen den Leimwerken befindet sich
eine Infrarotheizung zur Zwischentrocknung des dispersions-
beleimten Blocks. Doppelstrahler trocknen den ersten Leimfilm
vor dem nachsten Leimauftrag an.

B Blockfertigung

Vorsatzanleger und schwenkbare Falzelstation gehéren zur
Wahlausriistung. Klebegebundene Produkte und Buchblocks
fur Festeinbénde kénnen in der Filzelstation mit branchen-
tblichen Materialien wie Gaze oder Krepppapier ausgestattet
werden.

KOLBUS KM 600 | 7.000 Takte/h

A Warmhaltestrecke

B Warmhaltestrecke

Fur die Hotmelt-Produktion ist eine Infrarotheizung zweckmaRig.
Sie halt den Leimfilm offen und gewshrleistet die sichere
Haftung des Umschlags am Black. Die Flachenstrahler dafiir
sind im Umlenkbereich der Klammer platziert.




KOLBUS KM 600 | 7.000 Takte/h

A Umschlaganleger

B Umschlagstation

Fir den KM 600 stehen fir verschiedene Einsatzzwecke und
Auftragsumfénge der Rotationsanleger RA 49 und ein Schup-
penumschlaganleger zur Verfligung.
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A Rillstation

H Rillstation

Die Rillstation kann mit Werkzeugen fiir zweifache, vierfache
und sechsfache Rillung ausgeriistet werden. Uber Zentralver-
stellungen werden die Rillpaare auf die Blockdicke einge-
stellt. Eine Korrektur bei Abweichung von der Nulllinie oder
bei Schréagstellung des Umnschlags ist ebenfalls maglich.



B Umschlagausricht- und Andriickstation

Fr hochste Verarbeitungsqualitdt sorgen die Andriickstationen
in Verbindung mit der Umschlagausrichtung. Alle iiblichen Um-
schlagmaterialien werden problemlos verarbeitet. Der KM 600
ist mit einer zweiten Andriickstation oder einer der ersten
Andriickstation nachgelagerten Andriickrolle aufristbar.

Der lange Synchronlauf von Andriicktisch und Klammer
gewdhrleistet beste Verarbeitungsqualitdt. Rickenandricken
und das seitliche Andriicken kénnen justiert werden. Das zeit-
lich einstellbare seitliche Andriicken beriicksichtigt den Ein-
satz unterschiedlicher Umschlagmaterialien fir immer exakt
geformte, rechtwinklige Blockriicken.

KOLBUS KM 600 | 7.000 Takte/h

B Auslage

Die Produkte verlassen den Binder tber eine Bandausfuhr
auf dem Ricken stehend und werden der Auslage tbergeben.
Der KM 600 ist mit einer Plattenketten-Niederlegevorrichtung
fur schonenden, markierungsfreien Weitertransport ausge-
stattet.
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Neues Achskonzept
P> Optimierte Schneidbewegung

> KOLBUS Copilot™-System

> Werkzeugloses Umriisten, einfache Bedienung

P Optionale Béndersteuerung

KOLBUS 3-60 Serviceportal




KOLBUS HD 143.P | 4.200 Schnitte/h

Dreimesserautomat
HD 143.P

Der an das KOLBUS Design angepasste HD 143.P ist die ideale
Vormaschine fiir Klebebindelinien mit 4.200 Schnitten/h. Ausgereifte |
Mechanik, kombiniert mit modernster Elektronik, ergeben bei noch
einfacherer Bedienung kiirzeste Ristzeiten, beste Produktqualitét
und héchste Langlebigkeit der Maschine. Die optionale Bander-
steuerung sowie die Dateneingabe erfolgen zentral am Dreimesser-
automaten.
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Kolbus HD143P COPILOT 2.00

A Bildschirmmaske
»Speicherung eines Auftragsformats:

KOLBUS Copilot*-System

Die wesentlichen Merkmale:
Zentrale Eingabe- und Bedieneinheit
Touch-Screen-Monitor
Fehlermeldesystem

Anzeige der Wechselteile
Automatische Formateinstellung
Titelspeicher

Abruf der Wechselteile fiir den Folgeauftrag
bei laufender Produktion
Leitstandtechnik

Automatisches Datenmanagement
Ferndiagnoseeinrichtung
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Kolbus HD'143P COPILOT 2.00
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A Bildschirmmaske
»Anzeige Wechselteile«
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B Touch-Screen-Monitor
Der Touch-Screen-Monitor ist die universelle und derzeit
modernste Mensch-Maschine-Schnittstelle. Der Bediener wird
durch gezielte Abfragen ohne Umwege durch den Bedienvor-
gang gefuhrt. Hinweise zur Bedienung erscheinen ochne Text
als selbsterkldrende, grafische Symbole auf dem Bildschirm,
Funktionen werden durch einfaches Antippen ausgeldst.
Dariber hinaus gibt es direkten Zugriff auf die laufende
Produktion Uber eine separate Tastatur. Statt zeitaufwéndig
die verschiedenen Masken auf dem Monitor durchzublattern,
kann der Bediener die gewiinschten Einstellungen schnell
und sicher tber die entsprechende Taste erreichen.
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Kolbus HD143P COPILOTZ00

A Eingabe- und Bedieneinheit
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HD 143.P - Messerbewegung

¥ Ausgangsstellung ¥ 1. Schnitt: ¥ 2. Schnitt: ¥ Ausfuhr mit Zange
Seiten- und Vordermesser Seitenmesser
Vordermesser

|

A Einfuhr mit Schneidstation

B Einfuhr/Magazin

Die Zufuhr der Blocks erfolgt tiber ein Transportband. Die Ein-
fuhrfrequenz wird dabei durch eine intermittierend arbeitende
Walze entsprechend der jeweiligen Maschinengeschwindigkeit
und des Formats gesteuert.

Stapel kénnen in vorgewahlter Produktanzahl im Magazin
gebildet werden, Ein komplettes Einfuhrschiebesystem tber-
nimmt den gebildeten Stapel oder das Einzelprodukt und trans-
portiert es durch den Einlaufkanal mit dem Rucken voran in
die Schneidstation.

Wird die Zufuhr des Schneidguts unterbrochen, verharrt der
Dreimesserautomat automatisch in Wartestellung, um Maschine
und Schneidleisten zu schonen und Messerstandzeiten zu
erhdhen.
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B Ausrichtung/Schneidstation

Das Schneidgut wird mit einem Einfuhr-Schiebesystem sanft
auf den Schneidtisch gehoben. Auf diese Weise werden auch
bei empfindlichen Produkten Markierungen vermieden.

Die Ausrichtung der Produkie erfolgt in der Schneidsta-
tion mittels Ausrichtschieberaggregat. Die Geschwindigkeit lasst
dies ohne Qualitatsverlust zu. Nach erfolgter Ausrichtung setzt
der Pressstempel auf dem Schneidgut auf und gleichzeitig
fahren die Ausrichter zuriick. Die Hohenverstellung des Press-
stempels erfolgt durch einen Stellmotor. Der Pressdruck lasst
sich fir sehr empfindliche Produkte manuell regulieren.



A Anheben und Ausfuhr der Produkte mit Zangen

Der Beschnitt der Produkte — erst Frontschnitt, dann Seiten-
schnitt — erfolgt laufruhig, der Bewegungsablauf der Seitenmes-
ser schont Messer und Maschine. Die filr die Zeitschriften- und
Broschurenfertigung optimierte Messerbewegung mit ziehen-
dem Schnitt reduziert Ausreiffen und Stauchen des Schnittguts.

Uber Luftdisen an allen Messerhaltern werden die Spéne
vom Schneidtisch direkt in die Absaugkanéle geblasen. Dank
der sorgfaltigen Spaneabfuhr werden Stérungen durch mittrans-
portierte Spane auf dem Auslegetransportband und Folge-
maschinen vermieden.

KOLBUS HD 143.P | 4.200 Schnitte/h

B Ausfuhr

Die fertig beschnittenen Produkte werden von der Ausfuhr-
zange schonend angehoben und auf einem Transportband
ausgelegt. Die Geschwindigkeit des Transportbands passt sich
automatisch der Schnittzahl der Maschine an.

27




|

KOLBUS GmbH & Co. KG
| Osnabriicker Strale 77

i 32369 Rahden | Germany
Tel. +49.5771-71-0
Fax+49-5771-71-333
www.kolbus.de
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