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SIGLOCH LEH Lesebandeinlegemaschine
— hochwertige Ausstattung mit System

Die SIGLOCH Lesebandeinlegemaschinen er-
maglichen durch ihr kontinuierliches Transport-
system das schonende Finlegen der Leseban-
der in Buchblocks von 3-60 mm Dicke — auch
fur Goldschnitt geeignet. Sie kinnen schnell
und problemios auf andere Formate umgestellt
werden und sind wéahrend der Produktion in
allen Bereichen nachjustierbar.

Die LEH-1 ist fir Bander von 3-8 mm Breite
ausgerichtet. Die LEH-2 wurde fiir das Ein-
legen von 3-13 mm breiten Lesebandern ent-
wickelt. Sie sind mit Magazinanlegern ausge-
stattet und knnen sowohl als prazise Einzel-
maschinen, als auch in Kombination mit jeder
Bucheinhangemaschine eingesetzt werden.
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Die weiterentwickelte LEH-3 bietet zudem die
Méglichkeit, reibungslos in den In-Line-Betrieb
der Buchblockfertigungsstralke integriert zu
werden. Entsprechend der Aufstellungsvariante
bieten wir Verbindungshénder als Option an.

Alle drei Lesebandeinlegemaschinen sind mit
feststellbaren Schwenkrédern ausgestattet und
in der Arbeitshéhe verstellbar. Das garantiert
den problemlosen Anschlul® an weiterverarbei-
tende Maschinen.

LEH-1
Fiir das schonende Einlegen der Lese-
bénder von 3 his 8 mm Breite.



Leistungs-Profil

der LEH

I Schonendes Einlegen der Lesebander

—auch fiir Goldschnitt geeignet.

B Reibungsloser Ablauf durch ein

kontinuierliches Transportsystem.

I Universell verwendbar als Einzel-

maschine oder fiir den In-Line-Betrieb.
B Einsetzbar fiir alle Formathereiche.
I Schnelle Umriistzeiten.

I Stufenlos regulierbare Produktions-

geschwindigkeit.

I Storungsanzeige mit Fehler-

erkennung.
I Wartungsfreundlichkeit.

Il Lesebandlénge variabel

einstellbar.

LEH/A

Die Lesehand-Anleim-
station LEH/A kann als
Einzelmaschine oder im
In-Line-Betrieb einge-
setzt werden.

Im In-Line-Betrieb wird
die Anleimstation ohne
feste Verbindung der
Lesebandeinlege-
maschine beigestelit.

Trennschere

Abschweillschere (Option) zur optimalen
Verarbeitung von Kunstfaserbandern.

SIGLOCH MASCHINENBAU

Technik
& Funktion

Ein stufenlos regulierbares Transportsystem
leitet die Buchblocks mit Hilfe von 3 Riemen-
paaren durch alle Bearbeitungsstationen.

Ein Einziehschwert mit Blasliftdisen teilt den
Buchhlack schonend an der gewiinschten Stel-
le um ein oder zwei Bander einzulegen. Durch
eine Lichtschranke kann die gewtinschte Band-
l&nge eingestellt werden. Nachfolgend trennt
eine mitlaufende Schere die Bander. Die Lese-
bandenden werden am Kopf des Buches nach
unten gezogen. In der letzten Station wird der
Buchblock erneut durch ein Einschlagschwert
mit Blasluftdiisen geteilt und die Lesebander
am Fulende des Buches nach innen geschlagen.

Fur die weitere Verarbeitung legt ein in der
Geschwindigkeit regulierbares Transpartband
die Buchblocks geschuppt aus. Im Anschlul®
daran lassen sie sich problemlos in Stapeln
entnehmen.

Fir den In-Line-Betrieb werden der LEH-3 die
Buchblacks (ber einen Einlaufkanal zugefiihrt.
Im Anschlull an die Bearbeitungsstationen
werden die Buchblocks Gber ein Transportband
weitergeleitet, das der Geschwindigkeit der
weiterverarbeitenden Maschine angepasst ist
Das gewahrleistet den reibungslosen Ablauf in
der In-Line-Produktion.

LEH/A

Die Buchblacks werden taktlos vom Auslauf
der Lesebandeinlegemaschine ibernommen und
zwischen einem Riemenpaar (iber ein Hotmelt-
leimwerk geflihrt, das wahlweise eine 3 oder
6 mm breite Leimspur auftrégt. Diese kann in
Lénge und Position reguliert werden. Mit der
nachfolgenden Saug- und Andriickstation wird
eine exakte Positionierung der Lesebdnder am
Buchrlicken erreicht. Das Beleimen des Buch-
riickens mit nachfolgendem Anpressen garan-
tiert eine optimale Verbindung.



Funktionsprinzip

Buch- Buch- "
lange abstand

Leseband

Blasluft

Empfohlene Zeichenbandlange E===T

Die Taktfrequenz ergibt sich aus dem Ver- Transport-/ R

héltnis der Riemengeschwindigkeit zur Buch- riemen

blockriickenlange plus Zwischenraum. Der Ab-

stand der Buchblocks wird von deren Format :

und der gewtinschten Lesebandlidnge bestimmt 1. Leseband 2. Leseband trennen und 3. Leseband
und kann stufenlos mit einem Schaltnocken einlegen in den Buchriicken ziehen einschlagen

justiert werden.

Ausfiithrungen

In-Line-Verkniipfung — Fir den Einsatz der
LEH-3 in Buchblockfertigungsstralen bieten
wir je nach Aufstellungsvariante entsprechen-
de Verbindungsbénder {als Option) an.

LEH-3
Zwei Lichtschranken kontrollieren den
Mindestbestand an Buchblocks und
stoppen die vorangehende Maschine bei
Uberfiillung.




Technische
Daten LEH-1 LEH-2 LLEH-3

Formate max. 350 x 240 x 60 mm max. 350 x 240 x 60 mm max. 350 x 240 x 60 mm
min. 100 x 70 x 3 mm min. 100 x 100 x 3 mm min. 100 x 70 x 3 mm oder 100 x 100 x 3 mm

Lesebandbreite 3 bis8mm 3bis 13 mm 3 bis 8 mm oder 3 bis 13 mm
Gewicht ca. 475kg ca. 475 kg ca. 475 kg
Leistung stufenlos regelbar bei 1 ader 2 Bandern bis max. 50 Takte/Min.
max. Riemengeschwindigkeit 16,5 m/Min. 16,5 m/Min. 16,5 m/Min.
Auslauf stufenlos regelbar stufenlos regelbar stufenlos regelbar
Elektrische AnschluRwerte 1 KW, 220/380 V, 50 Hz T KW, 220/380 V, 50 Hz 1 KW, 220/380 V, 50 Hz
Pneumatik Betriebsdruck 5 bar, Luftverbrauch 80-120 NL/Min.

LEH/A
Formatbereich max. 350 x 240 x 60 mm min. 100 x 70 x 3 mm
Produktionsgeschwindigkeit 16,5 m/Min. oder 50 Takte/Min.
Gesamtgewicht ca. 130 kg
Elektrische AnschluRwerte 1,8 KW, 220/380 V, 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage
Pneumatik Betriebsdruck 5 bar, Luftverbrauch 5 NL/Min.

Technische Anderungen vorbehalten - Stand 01/93
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