


B Pappenanleger B Automatische Rollenschrenzeinrichtung

I Dhioy I-.|-I|-|;l|'| owerden in Stapeln anl das Vol -'.||'-|'| D Bollenschrenz wird in ein Magazin mil 2wel Rollen
v el gedeant . voem dem aus sie anlomad isch in ilas I'.|'_l|'|-:| haltermneen eingelee, Vor dem Sufithren in die Maschim
NN Transporiert wi den, e peweils uniersien Wil cr dorely krersimesser aul die cicehodeEe Bresie fesclimm
Pappen werden mitiels Trinsporiwigen dusgesclioben tein, Der AbBall gebangt divekn i den AbG gerhaocker. 1
i auseerichtet aul den sosenbaulie eraogelo ke Abrodlen des Materials st der Maschinengescliwind iz
sSulsen eewalzn Kt ane ARSI I s eeschoeht aunBerst schonend., so dass
as Fappenmagazin st e aweneilige and eimter- emphoedheohes Sebremematerial michn abreiBl
Tigge Pappaen einsiellbvar, Als Rickencinlagen werden Dexi Beim Rollenwoechsel wird der Vorschuly angelhalien
tler Rollenschreng ader steile Pappenstreifen cingeseng und die vorbereitete Bolle vollantomatisch an das Fdi

der leteten Bolle geklels, Dinach Lol das Abrollen wie-
eroautmmatisch an, Dae Bedienung ist also weniger kon
ol Lo bwendig, denn das Arilpunkirendae Viorbereiien
uind Anbringen des Aulklebers =0 micht mehr notwendig
Dhcser Vorgang kann jederzcit erledigt werden
er Bellenschrens wird oberhalb des Pappenirans
prortes aul e rechiteee Linee seschmitten und zousammen
miil ilen Dascka FE PRI Puissfenman aml den heleimten
Mot son woesg hoben
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B  Nutzenanleger
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i e e inik des Mutzenanlegers sestaitel das Mo

Stop-Machlegen des Ssutzens wabimend der laulende I'ri
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B Beleimsystem
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der HerBleim wird in einen gerawmigen Vorschmeleer
pegeben und aus cinem Vorcatsbehalier awischen die Wal
cenn gepumpt. Daber werden Temperatur und Viskositat
e automeatiscly aul dem peweils gewninschlen Wert
vgechialien
Lur Vorbereitung aul cim anderes Formal wird das
kemiplette Beleimsystem aws der Maschine gesogen und
il wenigen Handgrilien cin newes Blech mit passend zu-
weschnittener Malrige anfl den Sultzenzylinde
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B Anrolleinnichtung
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dushalb problemios verarbeitet werden, Der Transpaor e Grundiunkiionen der Bedien
ler Precken erlolgh mit materidsc honend gepolsier SPICTTEN UsW CMMEn 2o ren
ran=parteimneie hangen Wllen Bedienstellen aus akniviern

i Maschine zeichnet sich

B Anreibestation und Ausfuhr dass alle Anleger crgonomisch g

I der Anreibestation werden die Decken noch cinma nit sroben Materialmensen hesii
vl hag om Pappens und Scheenebereich vinstell mae it die Bedivnung einla
Barer Kralt angedeic kK, Damn werden die Decken serahiln

1
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