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KOLBUS.

Zur vollautomatischen Herstellung von
Buchdecken, Ordnern, Plakaten, Kalender-
rickwdnden oder Spielen.



AUSRUSTUNGSVARIANTEN

STANDARDAUSRUSTUNG
Pappenvorstapelband (1.700 mm) zum automatischen
Nachfiillen der Magazine (Schuppen- und Stapelzufuhr)

Einrichtung fiir Kleinformat

Format aufgeschlagene Decke: min. 154 x 100 mm
(einteilige Decke: min. 140 x 100 mm)

Nutzen/Breite: min. 170 mm/H&he: min. 130 mm (Spiegeln)
Pappen/Breite: min. 70 mm/H6he: min. 100 mm

Nutzenanleger fiir Non-Stop-Betrieb mit Stapelmagazin,
max. Stapelh6he 160 mm
Fehlnutzenkontrolle beim Vereinzeln

Einrichtung fiir GroBformat (H6he)
Format aufgeschlagene Decke: max. 670 x 405 mm
Nutzenhdhe: max. 435 mm

Zahlstapelauslage mit Rollenbahnausfuhr inkl. Tisch,
Gesamtlédnge: 4.500 mm (max. Stapelh6he 100 mm)
Nutzenzylinder mit Greifern und auswechselbaren
Matrizenblechen (5 Stiick 500 mm breit und

5 Stiick 720 mm breit, inkl. 10 Stiick Gummimatrizen)

Einrichtung fiir GroBformat (Breite)
Format aufgeschlagene Decke: max. 678 x 390 mm
Nutzenhdhe: max. 718 mm

EckenabstoBgerdt (manuelle Bedienung) —
zum Einbau in den Werkzeugschrank

Leimauftragsverstellung von auBen

Anrolleinrichtung zur faltenfreien Verbindung des
Uberzugsmaterials mit Pappen und Riickeneinlage
Einrichtung fiir wattierte Decken (bis max. 8 mm Dicke
mit Wattierung, zusammengedriickt 4 mm)
Automatischer Deckenzéhler

Programmierbare automatische Einstellungen, motorische
Verstellungen, Anzeige von Produktionsstérungen
Einzeldeckenanforderung zu Kontrollzwecken auf der
Bedienseite

Stufenlos regelbarer Antrieb

Pneumatisches EckenabstoRgerat fiir Einzelschnitt,

Typ ECK 100 (zum Einbau in den Werkzeugschrank)
oder fiir Doppelschnitt, Typ ECK 200 (fahrbare Einheit)
Abmessungen:

Lange 1.100 mm/Breite 650 mm/Gesamthdhe 1.450 mm
- Stapelfixierung durch FuBbedienung

- Schnitthéhe max. 80 mm

— Sicherheitsstandard nach EG-Richtlinien und Normen
Kundenseitig bereitzustellen:

Betriebsdruck: 8 — 10 bar

Druckluftversorgung: siehe Extrablatt

Sicherheitsstandard nach EG-Richtlinien und Normen

Werkzeugschrank

WAHLAUSRUSTUNG

Einrichtung zur Verarbeitung von Rollenschrenz
Schrenzzufuhr fiir die Riickeneinlage aus Rollenmaterial,
Aufnahme von 2 Schrenzrollen, Léngs- und Querschneide-
einrichtung

Einrichtung zum automatischen Ankleben und Wechseln
des Rollenschrenzes bei laufender Maschine oder

Adapter zur Matrizenvorbereitung
(Vorrichtung zur Vorbereitung der Matrizen auBerhalb
der Maschine)

1 Satz (5 Stiick) zusétzliche Matrizenbleche — 720 mm

1 Satz (5 Stiick) zuséatzliche Matrizenbleche — 500 mm

1 Satz (5 Stiick) zusétzliche Gummimatrizen
(fur die Verarbeitung von HeiBleim)

1 Satz (5 Stiick) zusétzliche Gummimatrizen
(fiir die Verarbeitung von Hotmelt)

DA 270 ohne Rollenschrenzeinrichtung

Verarbeitung von HeiBleim

Ausfahrbares Leimwerk fiir Heileimverarbeitung mit Leim-
aufbereitung im Vorschmelzgerét, beheizter Leimauftrags-
walze und Schaberwalze
Viskositatssteuergert fiir die automatische Wasserzufuhr
zur gleichbleibenden Viskositdt des Leimes

Einrichtung zum Spiegelkleben mit HeiRleim oder
Verarbeitung von Hotmelt
Ausfahrbares Leimwerk fiir Hotmeltverarbeitung mit Leim-
aufbereitung im Vorschmelzgerét, beheizter Leimauftrags-
walze und Schaberwalze.

Erforderliche Absaugleistung/Hotmeltdémpfe:

130 m3/h, ca. 150 Pa./00 60 mm oder

Verarbeitung von HeiBleim + Verarbeitung von Hotmelt

Einrichtung zur Verarbeitung von asymmetrischen Nutzen
(nur in Verbindung mit der Einrichtung zum Héngen und
Uberziehen)

Einrichtung zur Verarbeitung von asymmetrischen Decken
und Nutzen (Verarbeitung von asymmetrischen Nutzen nur in
Verbindung mit der Einrichtung zum Héngen und Uberziehen)

Einrichtung zur Verarbeitung von 4-teiligen Decken
inkl. 2. Pappenschrenzmagazin (nur in Verbindung mit
Pappenschrenzmagazin)

Einrichtung zur Verarbeitung von 4-teiligen Decken
(nur in Verbindung mit Pappenschneideinrichtung)

Einrichtung zur Herstellung von Buchdecken mit abge-
rundeten Ecken im Standardformatbereich/Radius 10 mm
(nur in Verbindung mit Verarbeitung von Heilleim)
Hinweis: Ausfiihrung gemaB Mustermaterial

WUNSCHAUSRUSTUNG

Pappenschrenzmagazin (Pappen: Héhe min. 130 mm)
Pappenschneideinrichtung PS

Schrenzbreite: Schrenzdicke:

6 - 8 mm max. 2,5 mm
8 - 10 mm max. 3,0 mm
> 10 mm max. 4,0 mm

Gesamtlédnge der Maschine: 7400 mm
Gesamtgewicht der Maschine: 6.300 kg

Einrichtung zum Héngen und Uberziehen

in 2 Arbeitsgédngen

Breite des Mittelstreifens: 60 — 150 mm

Breite der Nutzenhalfte: min. 130 mm

Abstand zwischen den Nutzenhélften: 40 — 150 mm
Uberdeckung Pappe/Mittelstreifen: min. 15 mm

Einrichtung zur Verarbeitung von diinnen Pappen

(fiir Maschinen ohne Pappenschneideinrichtung)
Format aufgeschlagene Decke:

min. 215 x 140 mm, max. 580 x 305 mm
Pappen/Breite: min. 100 mm
Pappenstapel/Stapelhdhe: max. 40 — 100 mm
Mechanische Laufleistung: bis zu 40 Takten/min
Nettoleistung jeweils abhédngig von Format, Material etc.
Hinweis: Ausfiihrung gemaR Mustermaterial

Wendeeinrichtung zur Kopplung mit einer

nachfolgenden Maschine

* Inlineproduktion
Wahlausriistung fiir Wendeeinrichtung

- Ubergabeband vor der Wendeeinrichtung,
Ldnge ca. 680 mm oder

— Staurollenbahn nach der Wendeeinrichtung,
Ldnge 1.250 mm oder 2.500 mm




Einrichtung zur Ferndiagnose, Kopplung mit dem
KOLBUS 3+60 Service Portal, Typ AFS 701.W

Ausriistung fiir die Verarbeitung von HeiBleim
Einrichtung zur Kaltleimverarbeitung beim Spiegelkleben
(nur in Verbindung mit HeiBleim einsetzbar)
Wunschausriistung zur Einrichtung zur Kaltleimverarbeitung
beim Spiegelkleben: Einrichtung zur Abkiihlung der
Leimauftragswalzen

Wahlausriistung zum Viskositdtssteuergerat
(nur in Verbindung mit Heifleim einsetzbar)
— mit Pumpe und Wasserbehélter/

zum manuellen Befiillen oder
— Wasseranschluss erforderlich

Buchdeckenautomat DA 270




KOLBUS GmbH & Co. KG
Osnabriicker StraBe 77
D-32369 Rahden

Tel. +49 (0)5771-71-0
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TECHNISCHE DATEN

BUCHDECKE
aufgeschlagenes Format (min.) 205 x 140 mm

MECHANISCHE LAUFLEISTUNG
bis zu 65 Takten/min

aufgeschlagenes Format (max.) 670 x 390 mm

Nettoleistung jeweils abhadngig von Format, Material etc.

Falzbreite 4 - 15 mm

Stegbreite 14 — 120 mm

Einschlagbreite geschlossen 8 — 15 mm

Kundenseitig bereitzustellen:
DRUCKLUFTBEDARF

NUTZEN 60 Nm3/h

Breite 223 - 708 mm BETRIEBSDRUCK

H6he 130 — 428 mm 6 bar

PAPPEN DRUCKLUFTVERSORGUNG
Dicke 1- 4mm siehe Extrablatt

Breite 95 — 328 mm

Hoéhe 140 — 390 mm ABMESSUNGEN DER MASCHINE
PAPPENSCHRENZ Lénge 6.200 mm

Dicke 1- 4 mm Breite 3.000 mm

Breite 6 — 90 mm H6éhe 2.200 mm
ROLLENSCHRENZ GEWICHT

Dicke 0,3 - 0,6 mm 5.850 kg

Breite 6 —-—90 mm ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG

aufgeschlagenes Format

3 Phasen, 400 Volt/N/PE, 50 Hz
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