MONOSEILSAGE FUEGO M

Sage mit gesteuerten Achsen zum Sagen von Blocken mit einem Diamantseil. Dank der CAM-
Interpolierung der Achsen ist sie besonders geeignet fur die Herstellung von zylindrischen
Saulen, Verkleidungen fiir Saulen, Profile und grob gesagte Werkstucke fir die Einrichtung.

Médgliche Konfigurationen:

o In der 3-Achs-Version (X: Vertikalhublange, Y: Horizontalverfahrweg; C:
Seilfuhrungsrader) wenn die Sage uber den fahrenden Blockwagen mit der von Hand
gesteuerten motorisierten Drehbuhne verflgt.

L In der 5-Achs-Version Version (X: Vertikalhublange, Y: Horizontalverfahrweg; W: Tisch-
drehung; Cl e C2: unabhangige Rader), wenn fur die Sage der in Interpolation gesteuer-te,
verfahrbare Wagen mit Drehbuhne vorgesehen wird.

Struktur Robuste Struktur mit zwei Stutzen aus geschweiBtem Stahl, um maximale
Steifigkeit und Schnittgenauigkeit zu gewahren.

2 Supporte zur Absenkung des Seils, mit Vertikalhub- bzw. Absenkung auf den Standern der
Supportstruktur. Die Supporte fahren auf Kugelwalzfihrungen, die von Balgen geschutzt sind.
Daran sind die Komponenten zur Realisierung der Seilbewegung und zur Seilspannung montiert.
Sie werden von Schraubenspindeln und Servomotor angetrieben.

Pneumatisches Seilspannsystem.

Antriebs- Antriebstrommel mit g 1.000 mm, fur die Seilrotation. Die Trommel wird von
einem Rietrommel menantrieb mit Induktionsmotor angetrieben, das lUber einen
Frequenzwandler verfigt um die Umlaufgeschwindigkeit des Seils gemaB der zu sdgenden
Starke einzustellen.

Seilspannrader und angetriebene Umlenkrader mit g 1.000 mm.

Zwei Paare (2+2) Seilfuhrungsrader mit 2 300 mm. Diese dienen dazu, das Seil unmittelbar an
den Block zu fihren, an die Ein- und Austrittstelle. Die Einheit verflugt Uber eine Drehbewegung,
damit die Umlenkrollen parallel zum Sageweg bleiben.

Die Rader verfligen uber eine SeilfUhrungsnut, die mit verschleiBfesten und austauschbaren
Elastomerprofilen ausgekleidet ist.

NJ/min 400



Spitzenverbrauch der Druckluft

Durchschn. Druckluftverbrauch NI/min
Wasserbedarf /min
Installierte Leistung insgesamt kW
Platzbedarf (Lange) mm
Platzbedarf (Breite) mm
Platzbedarf (Hohe) mm
Gewicht kg
Anzahl der Diamantseile

Durchmesser des neuen Diamanseils

Seillange mm
Max. Vertikalhublange mm
Seilantrieb-Motorleistung kw
Max. Durchgangsabstand zwischen den mm
Seilfuhrungsrollen

Min. Hub-/Absenkgeschwindigkeit des Seils/der mm/h
Seile

Max. Hub-/Absenkgeschwindigkeit des Seils/der mm/h
Seile

Min. Umfangsgeschwindigkeit des Seils/der Seile mm/s
Max. Umfangsgeschwindigkeit des Seils/der Seile mm/s
Genauigkeit der Sagedicke mm
Genauigkeit der Plattenebenheit mm
HochstmaB Block (Lange) mm
Hochstmal Block (Breite) mm
HochstmaB Block (Hohe) mm

Blockwagen mit 4 Rddem und Drehbiihne (positionierbar). Der Wagen

fahrt auf einer Prinsmen- und einer Flachschiene, er wird von einem

Servomotor angetrieben und kann mit den anderen Maschinenachsen

interpoliert werden. Die Biihnenrotation ist motorisiert, mit Steuerung

von Hand.

Anmerkung: GemalR des erforderlichen Verfahrwegs ist das Zubehor
Meter zusatzliche Prismenschiene vorzusehen.

Anz. 1|

SOFTWARE RHINO STONE WIRE 4 ACHSEN. Software CAD/CAM auf
Rhinoceros-Basis fiir die Programmierung von Monoseilsdgen mit bis zu
5 N Cinterpolierenden Achsen.

Anmerkung: Im Lieferumfang sind 5 (fiinf) Einschulungstage mit

einem Fachtechniker inbegriffen.

Anz. 1 |
Sau Umfangsschutze zur Anpassung an die Maschinenrichtlinie
2006/42/CE.

Anz. 1 | Technische Vorbereitung der Maschine, damit ein Diamantseil
mit geschlossenem Ring eingebaut werden kann.
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Anz. 1|

Motorisierte Bewegung der Seilfiihrungsrader,um diese unmittelbar an
den Block zu fiihren. Die Positionierung der Rader gemal des Blocks wird
vom Bediener verwaltet.

Anz. 3 |
Meter zusatzlicher prismatischer Schienensatz.

Anmerkung: Die Schiene besteht aus einer prismatischen Schiene und
einer Flachschiene.



