() Vantaggi o Ventajas Modelli
¢ pannello di comando e regolazione integrato nel forno. ® panel de mando y regulacion instalado en el horno Models
e eccellente rendimento energetico con fino a - 50% consumo di e excelente rendimiento energético con hasta -50% de consumo de Modelos GBF 120 37 GBF 180 42-C GBF 180 57
energia elettrica. electricidad. Modelos
e temperatura costante della muffola. e temperatura constante de la mufla. Temperatura massima
e muffola in lega di acciaio refrattario per alte temperature. » mufla de aleacién de acero refractario por altas temperaturas. Maximum temperature . . .
e riscaldamento e raffreddamento con un numero di zone in funzione e calentamiento y enfriamiento con un nimero de zonas en funcién Temperatura maxima 1150 °C 1100°C 1100 °C
del!a prod.ut.tilvité.l “ - _ . de .la prO(.iu.c.tividad - . Temperatura maxima (A A AT 2"
* varie possibilita di utilizzo del gas disossidante (miscelatori H, + N, * varias posibilidades de utilizo del gas desoxidante (mezcladores H, + N,, Sezione della muffola \ since 1958 J 55
dissociatori di ammoniaca NH,, generatori di gas, bombole, ecc.) disociadores de amoniaco NH,, generadores de gas, bombonas, etc.) i i / o @ 9 9 @
e fino a - 40% consumo di gas disossidante. e hasta -40% de consumo de gas desoxidante Seccién mufla 130 xh 60 mm 180 x h 90 mm 180 x h 90 mm o o G e e 9 g
e camini per bruciatura del gas a “protezione dell'ambiente di lavoro.” e chimeneas para quemar el gas para la “proteccion del lugar de trabajo” Seccdo da mufla
« ripetibilita dei cicli. * repetibilidad de los ciclos Larghezza utile del nastro o o o @ o g 9
e alte velocita di sinterizzazione e brasatura. ® alta velocidad de sinterizacion y de soldadura Useful belt width -
* impianti costruiti a norme CE per forni industriali. * hornos construidos segun las normas CE para hornos industriales Anchura atil cinta 110 mm 160 mm 160 mm o o @ @ @ g @
% @ Largura util da esteira
e Aplvom‘oges . \' .VOHTOQGHS o Velocita del nastro trasportatore
e electric control panel incorporated in the furnace. ® painel de comando e regulacdo integrado no forno. Speed of the conveyor belt _ ] _
» excellent energy performance with up to - 50% electricity * excelente rendimento energético com até - 50% de consumo de Velocidad de la cinta transportadora max 500 mm/min max 500 mm/min max 500 mm/min
consumption. energia elétrica. Velocidade da esteira de transporte
e constant temperature all along the muffle. ® temperatura constante da mufla. Zone di riscaldamento -
» muffle made of refractory steel alloy for high working temperature. e mufla de liga de aco refratario para altas temperaturas. Heating zones |
e heating and cooling with a number of zones in accordance to the ® aquecimento e arrefecimento com nimero de zonas, em fungéo da Zonas de calentamiento 3-4 4 5 - —
productivity. produtividade. Zonas de aquecimento ' - I el L
* various possibilities in the use of the deoxidizing gas (mixer for H, + N,, e diversas possibilidades de utilizacéo do gas desoxidante Lunahezza camera di riscaldamento e -
dissociators for ammonia gas NH,, gas generators, gas bottles, etc.) (misturadores H, + N, dissociadores de amonio NH,, geradores de Heaging chamber length T — FLL BEATONCELLD . : e
® up to - 40% of deoxidizing gas consumption. gas, garrafas, etc.) Longitud cAmara de calentamiento 2090 mm 2230 mm 2990 mm | e | ' 2
e “working-environment friendly” chimneys to burn the gas ® até - 40% de consumo de gas desoxidante. Comprimento da camara de aquecimento : £ . A F o j ‘ L - . . .
T s e chaminés para queima de gas para a “protegio do ambiente de o e — - — - | @_Forn_l mdu_strlall (?Iettrla a nastro per Ia_sm- o I-_Iorn(_)s el_gctrl_cos industriales de cinta para
« high speed of sintering and brazing. trabalho.” F"r':f"S":i?; ‘:"?°n i : & terizzazione libera di polveri per la produzione la sinterizacion libre de polvos para la pro-
« compliance with CE regulations for industrial furnaces.  repetibilidade dos ciclos, A R cm 700x135x214 h cm 735x140x214 h cm 937x140x214 h : , . : d = . di perline per fili diamantati e di segmenti per duccién de perlinas para hilos diamantados y
* altas velOCIdlade; de Sln]ferlzagao e brasagCeEm- f ; Dimenso do forno utensili diamantati e per la saldo-brasatura de sectores para herramientas diamantadas y
® sistemas realizados conforme as normas ara fornos industriais.
: Potenza riscaldamento para la soldadura
: : Heating power ) .
,, Al Potencia calentamiento 2871 #15 R & Industrial electric belt fur- @ Fornos industriais elétricos
G ES_EANUEESHAE\'/A;”E‘G: Mulsti—HeatiSng System, impianto _pl)e_r un ris_caldamen'Fo controllato edpreciso al 100% delllle multizolne.in Iineia ! | Poténcia de aquecimento naces for the free sintering of de esteira para a sinterizacio
- AVE: Energy Saving System, impianto per il risparmio energetico per mezzo di un accurato controllo a regolazione elettronica di tutte le Alimentazione elettrica powders for the production of livre de pos para a producio
zone di riscaldamento Electricity supply VOLT. 400 VOLT. 400 VOLT. 400 beads for di d wi d d . fios di ta-
GB-GASAVE: Gas Saving System, impianto di risparmio sul consumo del gas di disossidazione a mezzo di speciale bilanciatore di nostra concezione Alimentacion eléctrica 50/60Hz - 3ph 50/60Hz - 3ph 50/60Hz - 3ph SRS g I?mon wiressel e pElG) s ezl
GB-INTHESY: Intelligent Heating System, impianto intelligente per la gestione del riscaldamento della muffola di lavoro Alimentacdo elétrica sectors for dlam_ond tools and dos e de segmentos para fer-
- Peso for braze-soldering ramentas diamantadas e para
’%f GB-MULTHEATING: Multi-Heating System for 100% controlled and precise heating of the multi-zones in line Weight 2100 k 2500 k 3065 k a soldobrasagem
GB-ENERSAVE: Energy Saving System thanks to an accurate control and an electronic regulation of all the heating zones Peso g 9 9
GB-GASAVE: Gas Saving System of the deoxidizing gas consumption thanks to a special balancing device of our conception

GB-INTHESY: Intelligent Heating System for the control of the working muffle heating

@“ GB-MULTHEATING: Multi-Heating System, sistema para un calentamiento controlado y preciso al 100% de las multi-zonas en linea
GB-ENERSAVE: Energy Saving System, sistema para el ahorro energético por medio de un riguroso control por regulauon
electronica de todas las zonas de calentamiento MJ
GB-GASAVE: Gas Saving System, sistema de ahorro del consumo del gas de desoxidacion por medio d
un especial balanceador de nuestra concepcion
GB-INTHESY: Intelligent Heating System, sistema intelligiente para la gestion del calentamiento ‘
de la mufla de trabajo b,

- "

o o Wi ' RO TRCRRERN T S R A - Migliore’ Produttlvn‘oe "
G.B. F.LLI BERTONCELLO S.R.L. | T e, N SRS o Ul e Minor Costoldi Produzione

@/ GB-MULTHEATING: Multi-Heating System, sistema para o aquecimento controlado e 100% ‘
s . : . . _
36060 Romano d’'Ezzelino - Vicenza - ltaly - Z.1. Via Col Roigo, 22 u Improved PrOdUCTIVITy ond

preciso das zonas multiplas em linha

GB-ENERSAVE: Energy Saving System, sistema para a poupanca energética mediante um controlo Tel. 0039 0424 31852 Fax 0039 0424 510473

cuidadoso com regulagdo eletrénica de todas as zonas de aguecimento C.F. e P. IVA 01773390248 REA VI - 183383 \"mde |nﬂ-_]t%y" ' . — : Pl e R e R o, des . ) . Y . p ; Reduced Produchon COST
GB-GASAVE: Gas Saving System, sistema para a poupanga do consumo do gas de http:/www.gb-bertoncello.com e-mail: gb.bertoncello@gb-bertoncello.com __ LU o e A5 Y oS, ey R W / - = Mejor PdeUCflVldOd y 4
desoxidacao mediante um balanceador especial de nossa concecao i ; M : S e S a\ B oo i3 ot . | Menor Coste de Producaé fo
GB-INTHESY: Intelligent Heating System, sistema inteligente para a gestao do = e S r 3 ‘.,' E] C fh ? : . \ 148
aquecimento da mufla de trabalho ’ . Y ¢ ¢ “Aielly Tubg = Maior Produtividade e Lo
; : Menor Custo de produgoo %i



Accessori, Parti Di Consumo, Parti Di Ricambio Originali
Accessories, Consumables, Original Spare Parts

Accessorios, Consumibles, Repuestos Originales

Acessorios, Pecas De Consumo, Pecas De Reposicdo Originais

SIS BSOS | memronestia) | il iouore & Sotvore O Sinterizzazione Libera e Saldo-Brasatura & Free sintering and Braze-Soldering

e pannello con touch screen user friend| B il et a * panel de pantalla tctil de uso intuitivo - . : ) . e : . 2 .
-ipmpostazioneememorizzazione dei pa)l/rametri o — . Erogramaziénymemorizacién (i SInTer|ZOC|On lere y SOldOdurO @ S|nTer|ZQ§:OO Ll Vre e SOldObrOSOgem

i
* regolazione e controllo del processo | de los pardmetros
* gestione e controllo dei gas [ e regulacion y control del proceso

e intervento Sicurezze [ﬂ . ® gestion y control de los gases ' &
* awiso sonoro di allarmi | o, =——— | * intervencion seguridades A = o
e curve di temperatura —— == ® aviso con alarmas sonoros L
e programmatore per accensione e curvas de temperatura
e spegnimento in automatico e programador para encender !
e stampante y apagar el horno en automatico e = =N T -
e impresora = f o o VY A
AN Ve ] 3 h‘h‘*ﬁ & o . A . o 2 P
%’ Hardware & Software @ Hardware & Software o Nastri trasportatori Maschere in grafite Miscelatori di gas H,+N
e |ast technology PLC unit e CLP de Ultima geracao anveyor oS GraphiSlEE ' G
9 . : gerag . FLLI BERTONCELLO » Cintas transportadoras Moldes de grafito Mezcladores de gas
e control panel with user friendly touch screen e painel com touch screen user friendly @ e Esteiras de transporte Mascaras de grafite Misturadores de gas
e set up and record of the working parameters " S J e configuracdo e memorizacdo dos parametros -
e control and adjustment of the working cycle ® regulacao e controlo do processo = ‘ : . -
e control and adjustment of the gas ® gestdo e controlo dos gases o | L e
e safety system control e intervencdo dos dispositivos de seguranca N il
e buzzer alarms ® aviso acustico dos alarmes = e lr! — = _:__ .
e temperature diagrams e curvas de temperatura - . S = ———— H
e programmer for automatic switch on/off e programador para acender o T B g
* printer e apagar automaticamente o o - Seriae ‘ J .
® impressora B . | — E_pe " -
A Tl ; ;. . . oy : : T
’ — : / Filtri di gas ammoniaca Rlduttorg di pressione gas ammoniaca Refngeralton d'acqua
T e e Ammonia gas filters Ammonia gas pressure reducer Water chillers
) @ Gas Disossidante @ Gas Desoxidante M g ; Filtros de gas amoniaco Reductores de presion gas amoniaco Refrigeradores de a
e miscela H, + N, e mezcla H, + N, B o Filtros de gas aménio Redutores de pressdo de gas aménio Refrigeradores
- ® ammoniaca dissociata NH, * amoniaco disociado NH,
7N\ . )
p=oxidizing G @ B <Icante Chi Siamo - About Us - Quiénes Somos - Quem Somos
e mixof H, + N, e mistura H, + N,
T . . o £ . 3 £
: J 2ted ammon(glRELE BRI ociado N, i A 0 Fondata nel 1958 da Giuseppe Bertoncello a Bassano del Grappa (Vicenza), G.B. F.LLI BERTONCELLO ¢ ora condotta dalla seconda gene-

razione dei fratelli Danilo, Antonio e Paolo Bertoncello. Nel corso degli anni I'azienda é cresciuta fino a diventare leader a livello mondiale nella
progettazione e costruzione di forni elettrici a resistenza o ad induzione e macchine per oreficeria, argenteria, bigiotteria, orologeria, occhialeria,
industria manifatturiera e industria calzaturiera. Nell'ampia sede di Romano d’ Ezzelino (Vicenza), con un’area di 8000 m? di cui 2000 dedicati alla

P

(\) Impianto *Gas Safety”

* prelavaggio con gas N, delle muffole

e controllo del flusso dei gas

* elettrovalvole di iniezione del gas disossidante

* elettrovalvole di sicurezza per iniezione del gas N, di lavaggio,
servizio e sicurezza

% *Gas Saofety” System
* muffle purging with gas N,

N

@ Sistema “Gas Safety”

* pré-lavagem com gas N, das muflas

e controlo do fluxo dos gases

e eletrovalvulas de injecdo do gas desoxidante

* eletrovalvulas de seguranca para injecdo do gas N, de lavagem,
Servico e seguranca

FLU EsRTONCELLD:

produzione, vengono svolte con la massima cura e attenzione tutte le fasi di ricerca, sviluppo, progettazione, costruzione e collaudo delle macchine
per offrire la migliore tecnologia e qualita in tutte le nostre divisioni.

% Founded in 1958 by Giuseppe Bertoncello in Bassano del Grappa (Vicenza), G.B. F.LLI BERTONCELLO is now run by the second generation,
the brothers Danilo, Antonio and Paolo Bertoncello. Throughout the years, the company has grown, becoming a worldwide leading company in the
designing and manufacturing of electric resistance or induction furnaces and machines for gold, silver, costume jewellery, watchmaking, eyewear,
manufacturing industry and shoe industry. In the large premises in Romano d'Ezzelino (Vicenza), with an area of 8000 m?, 2000 of which dedicated
to the manufacturing department, the phases of research, development, design, manufacturing and testing of the machines are all carefully carried
out to offer the best technology and highest quality in all our branches.

Fundada en 1958 por Giuseppe Bertoncello en Bassano del Grappa (Vicenza), G.B. F.LLI BERTONCELLO es hoy administrada por la segunda

® gas flow control S

® electrovalves for the injection control of the >, generacion, los hermanos I?iamlo, Antonio y Paolo Bertoncgllo_. En el curso de I.os afos, la empresa ha c_reudo ha§ta Ilggar a ser una empresa I|(I1erl a
deoxidizing gas nivel mundial en la proyeccion y construccion de hornos eléctricos de resistencia o de induccion y maquinas para joyeria, plateria, bisuterfa, relojerfa,

* safety electrovalves for injection of gas N, - gafas, industria manufacturera e industria zapatera. En la amplia sede de Romano d‘Ezzelino (Vicenza), con un area de 8000 m?, 2000 de los cuales

for purging, service and safety

o\

@ Sistema “Gas Safety”

* prelavado de las muflas con gas N,

e control del flujo del gas

o electrovalvulas de inyeccion del gas desoxidante

* electrovalvulas de sequridad para inyeccion del gas N, de lavado, de
servicio y de seguridad

dedicados a la produccion, se realizan con el maximo cuidado y la maxima atencion todas las etapas de estudio, proyeccion, construccion y prueba
de las maquinas para ofrecer la mejor tecnologia y calidad en todas nuestras divisiones.

@ Fundada em 1958 por Giuseppe Bertoncello em Bassano del Grappa (Vicenza), a G.B. F.LLI BERTONCELLO hoje em dia é conduzida pela
segunda geragdo dos irmdos Danilo, Antonio e Paolo Bertoncello. Com o passar dos anos a empresa cresceu até tornar-se lider a nivel mundial
no setor de projeto e construgdo de fornos elétricos de resisténcia ou inducdo e maquinas para ourivesaria, prataria, bijutaria, relojoaria, ética,
indUstria transformadora e indUstria de calgados. Na ampla sede de Romano d' Ezzelino (Vicenza), numa érea de 8000 m?, dos quais 2000 dedi-
cados a producdo, séo realizadas com o méaximo cuidado e atencao todas as fases de pesquisa, desenvolvimento, projeto, construgdo e exame das
méquinas, para oferecer a melhor tecnologia e qualidade em todas as nossas divisoes.



