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Werkstoffe:
Produktseitig
Dichtungen
lsolation

Schweissangaben:
Schweissndhte
Schweissfaktar
Schweisszusatz

Schweissver fahren

: AD - HP 5/2 bzw.

1.4301 DIN EN 10028-7
EPDM
Perlite - Mineralwaolle

|SO 5817 Bewer tungsgruppe B
0,85

1.4316 TUV Eignungsgeprift
141 (WIG)

Werkstoff

1.4301

Allgemein toleranz nac h DIN ISO 2768-mK und fur
Schweiflkonstruktionen nach DIN EN ISO 13920-D

Anderung Datum |Name

Datum Name

. 07.05.2013 Diener

GmbH & Co.KG

T e

Edelstahl-Behalter
und Apparatebau

Prdfungen HP 5/3
Ausfuhrung:
Schweifinahte innen geglattet
aussen geglattet
Ober fldche innen walzblank [11c
aussen Roth Finishschliff
kpl. innen u. aussen gebeizt und passiviert
Gewicht ca. 2800 kg
Maflstab Stick Kunde/Verwendung fir:
120 z M. Roth g

ROLEC / Lagunitas lll

Benennung

DET 22800

Zeichnungsnummer BL /|

12088-13.00

(CAD:CoCreate Modeling - MRoth GmbH&Co.KG - Gewerbestr. 3 - 97355 Wiesen bronn)
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