
CARATTERISTICHE TECNICHE 

CNC OSP P200 M A 5 ASSI PALLETTIZZATO 

PALLETTIZZAZIONE AUTOMATICA A 6 POSIZIONI INCLUSO 4 PALLETS ADDIZIONALI 

MAGAZZINO UTENSILI A 120 POSIZIONI 

RIGHE OTTICHE SU ASSI LINEARI X, Y, Z IN AGGIUNTA AGLI ENCODER STD. 

RIGA OTTICA CIRCOLARE SU MANDRINO TESTA TILTING ASSE A RISOLUZIONE 0,001 G. CON  

BLOCCAGGIO TILTING A MEZZO FRENO 

RIGA OTTICA CIRCOLARE SU TAVOLA ROTANTE ASSE C RISOLUZIONE 0,001 G. CON BLOCCAGGIO  

MEDIANTE FRENO IN CONTINUO 

MANDRINO KW 18,5/22 KW 10.000 G/MIN. – 21 Nm CON ATTACCO BT 50 BIG PLUS 

SONDA DI MISURA PRELEVATA DA CAMBIO UTENSILI PER AZZERAMENTO/CONTROLLO DEL PEZZO  

DA LAVORARE INCLUSO MACRO B SUL CNC 

SOFFIO ARIA PER PULIZIA TRUCIOLI SIA ANULARMENTE AL MANDRINO CHE PER PULIZIA FLANGIA  

CONO BT 50 BIG PLUS 

SONDA LASER PER CONTROLLO DIAMETRO E LUNGHEZZA UTENSILE BLUM/LASER CON IMPIANTO  

PNEUMATICO PER PULIZIA LENTI RAGGIO LASER 

IMPIANTO PER LUBROREFRIGERAZIONE ATTRAVERSO IL CENTRO DEL MANDRINO A 70 BAR 13/18  

LT./MIN. (6,9 MpA) CON FILTRO CENTRIFUGO IN LINEA 

SOFFIO ARIA/REFRIGERANTE ATTRAVERSO IL MANDRINO SELEZIONABILE 

IMPIANTO DI LAVAGGIO A DOCCIA 

PISTOLA PER LAVAGGIO INCLUSO POMPA 

CONVOGLIATORE TRUCIOLI CON FILTRO A TAMBURO E VASCA DA 700 L. 

DISOLEATORE SU CONVOGLIATORE TRUCIOLI 

ESPANSIONE SISTEMA DI COORDINATE A 400 ORIGINI 

ESPANSIONE A 500 OFFSET LUNGHEZZA E RAGGIO UTENSILI 

COMPENSAZIONE TRIDIMENSIONALE RAGGIO UTENSILE 

KIT SUPER NURBS INCLUSO: COMPENSAZIONE LUNGHEZZA UTENSILE, CONTROLLO VETTORIALE,  

COMPENSAZIONE LATERALE UTENSILE 

SOFTWARE DI TRASMISSIONE DATI DNC-DT ETHERNET 

PROGRAMMAZIONE IN SCALA MEDIANTE CODICI G50/51, IMMAGINI SPECULARI ED  

INDTRODUZIONE MESSAGGI PROGRAMMABILI 

RIAVVIO CICLO DA QUALSIASI BLOCO INTERROTTO 

MOP CONTROLLO SFORZI DI LAVORAZIONE AD AUTOAPPRENDIMENTO 

FUNZIONE G93 (INVERSE TIME FEED) 

COMPENSAZIONE TERMICA TILT MANDRINO 

LINEA MANDRINO NUOVA – ORE ODIERNE 8890 


